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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

DCH 300 Masina de taiat cu diamant

Inainte de punerea in functiune, se va citi obli-
gatoriu manualul de utilizare.

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare
in preajma masinii.

in cazul transferarii masinii citre alte per-
soane, predati-o numai impreuna cu manualul
de utilizare.
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H Cifrele fac trimitere la imagini. Imaginile se gasesc la
inceputul manualului de utilizare.

in textul din acest manual de utilizare, prin »masin&«
va fi denumita intotdeauna masina de taiat cu diamant
DCH 300.

Elemente de comanda si indicatoare Kl

Buton opritor al arborelui principal
Méner frontal

@ Comutator de pornire/ oprire

@ Siguranta impotriva conectarii

(5) Disc abraziv de taiere diamantat

(6) Arbore principal

(@) Capota de protectie

Role de ghidare

(9) Cheie de strangere de 24/ de 10

10) Cheie Inbus de 6

(D) Surub de strangere pentru capota de protectie
Capacul tubului de aspirare a prafului

(13) Indicator de Service

Indicator pentru protectie anti-furt (optional)

Sistemul de prindere DCH 300 pentru discurile abra-
zive de taiere diamantate H

(5 Flans interschimbabila $60 mm
Flanga de prindere 260 mm
(@) Piulita de strangere M16 x 1,5

Sistemul de prindere DCH 300 pentru discurile abra-
zive de taiere cu lianti din rasina sintetica si consoli-
date cu fibra (optional)

Flangé interschimbabild 280 mm

Disc abraziv de taiere cu lianti din rasina sintetica si
consolidat cu fibrd 300 mm

Flanga de prindere 80 mm

@) Piulita de strangere M16 x 1,5

Limitatorul de adancime (optional) B

@ Piesa tip evantai

@3 Carlig

@4 Opritor

25 Cursor pentru adancimea de taiere
(26) Scali pentru adancimea de téiere

1 Indicatii generale

1.1 Cuvinte-semnal si semnificatia lor

PERICOL
Pentru un pericol iminent si direct, care duce la vatamari
corporale sau la accidente mortale.

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care pot provoca
vatadmari corporale grave sau accidente mortale.
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AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea pro-
voca vatamari corporale usoare sau pagube materiale.

INDICATIE
Pentru indicatii de folosire si alte informatii utile.



1.2 Explicitarea pictogramelor si alte indicatii Simboluri

Semne de avertizare @

A A Depuneti Amperi Volti Curent

i i materialele la alternativ
Atentionare - Atentionare - centrele de
pericol cu tensiune revalorificare
caracter electrica
general periculoasa

Semne de obligativitate / m | N R P M Q n

@ Rotatii pe Rotatii pe Diametru Turatia
minut minut nominald

Folositi Utilizati Folositi casti Folositi
casca de ochelari de antifonice manusi de
protectie protectie protectie IE'
Cu izolatie
dubla
Pozitiile datelor de identificare pe masina
Folositi Folositi o Cititi Indicativul de model si seria de identificare sunt ampla-
incaltaminte masca manualul de sate pe plicuta de identificare a masinii dumneavoas-
de protectie ugoard de  utilizare tra. Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si
protectie inainte de ti - A totd and solicitati relatii |
respiratorie folosire mentionati-le intotdeauna cand solicitati relatii la repre-

zentanta noastra sau la centrul de Service.

Tip:

Numar de serie:

2 Descriere

2.1 Utilizarea conforma cu destinatia

Masina DCH 300 este o masina de taiat cu diamant, actionata electric, pentru aplicatii profesionale in constructii.
Masina este adecvata pentru debitare in materiale de baz& minerale cu discuri abrazive de taiere diamantate, fara
utilizarea apei.

Pentru debitare in materiale de baza minerale, trebuie sa se utilizeze un sistem de aspirare a prafului cu filtrul aferent,
de ex. aspiratorul de praf Hilti VCU 40, VCU 40-M sau VCD 50.

Pentru evitarea efectelor electrostatice, utilizati un aspirator de praf cu furtun de aspirare antistatic.

Utilizati numai discuri abrazive de taiere diamantate cu viteza periferica admisa de cel putin 80 m/sec.

Masina se va actiona exclusiv prin impingere (in sens contrar).

Lucrul cu lichide, de exemplu pentru racirea discului sau pentru diminuarea emisiei de praf, este interzis.

Nu utilizati masina in aplicatii de debitare cu accesorii de lucru neconforme cu destinatia (de ex. ca disc de ferastrau
circular) sau pentru degrosare sau slefuire.

Optional, masina poate fi utilizatd si pentru debitarea materialelor de baza metalice cu discuri abrazive de taiere cu
lianti din rasina sintetica si consolidate cu fibra. in acest scop, vé rugém sa utilizati numai discuri abrazive de téiere cu
lianti din rasind sintetica si consolidate cu fibra, cu viteza periferica admisa de cel putin 80 m/sec.

Sfera de lucru poate include: santiere, ateliere, renovari, reconstructii sau constructii de cladiri noi.

Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai accesorii si scule originale Hilti.

Respectati suplimentar instructiunile de protectie a muncii si indicatiile de lucru pentru accesoriile utilizate.
Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind exploatarea, intretinerea si ingrijirea.

Masina este destinata utilizatorilor profesionisti; deservirea, intretinerea si revizia masinii sunt permise numai persona-
lului autorizat si instruit. Acest personal trebuie sa fie instruit in mod special cu privire la potentialele pericole. Masina
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si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole daca sunt utilizate necorespunzétor sau folosite inadecvat destinatiei
de catre personal neinstruit.

Punerea in exploatare a maginii este permisd numai in medii uscate.

Punerea in exploatare este permisa numai la tensiunea si frecventa retelei, indicate pe placuta de identificare.

Nu folositi masina in locurile unde exista pericol de incendiu si de explozie.

Este interzisa prelucrarea materialelor de lucru nocive pentru sanatate (de ex. azbestul).

Respectati prescriptiile nationale privind protectia muncii.

Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari asupra masinii.

2.2 Comutatorul
Comutator pentru pornire/oprire, cu sigurantd impotriva conectarii

2.3 Limitatorul curentului de pornire

Curentul de conectare al masinii este de cateva ori mai mare decéat curentul nominal. Prin limitatorul electronic al
curentului de pornire, curentul de conectare este redus pana la valoarea care impiedica declansarea sigurantei de
retea. In acest fel, este impiedicat reculul la pornirea masinii.

2.4 Sistemul de blocare a repornirii

Masina nu reporneste de la sine dupa o eventuala intrerupere a alimentarii electrice. Comutatorul trebuie sa fie mai
ntai deblocat si apoi, dupa aprox. 1 secunda, actionat din nou.

2.5 Protectia anti-furt TPS (optional)

Masina poate fi dotatd optional cu functia ,Protectie anti-furt TPS“. Daca masina este echipata cu aceasta functie, ea
poate fi deblocata si pusa in exploatare numai cu cheia de deblocare potrivita.

2.6 Indicatoarele cu semnal luminos

Indicator de Service cu semnal luminos (vezi capitolul ,ingrijirea si ntretinerea)
Semnalare a protectiei anti-furt (disponibil optional) (vezi capitolul ,Modul de utilizare*)

2.7 Capota de protectie cu role de ghidare

Lucrarile de debitare si de practicare de fante si canale in piatra sunt permise numai cu o capota anti-praf cu role de
ghidare.

2.8 Dispozitivul electronic de protectie la suprasarcina

Aceasta masina are un dispozitiv electronic de protectie la suprasarcina.

Dispozitivul electronic de protectie la suprasarcind monitorizeaza curentul absorbit si protejeaza astfel masina impotriva
suprasolicitarii in aplicatia de lucru.

in caz de suprasolicitare a motorului din cauza fortei mari de apasare si, implicit, a valorii ridicate a curentului absorbit,
masina deconecteaza sistemul de actionare.

Dupa eliberarea comutatorului de pornire/ oprire se poate continua lucrul.

Prin reducerea fortei de apasare, utilizatorul poate evita deconectarea.

Este preferabil ca procesul de lucru sa decurga neintrerupt, fara deconectare.

2.9 Utilizarea cablurilor prelungitoare

Utilizati numai cabluri prelungitoare avizate pentru domeniul aplicatiei de lucru, cu sectiune suficienta. in caz contrar,
este posibila aparitia pierderilor de randament la masina si supraincalzirea cablului. Controlati regulat daca exista
deteriorari la cablul prelungitor. Inlocuiti cablurile prelungitoare daca prezintéd deteriorari.
Valorile recomandate pentru sectiunile medii si lungimile maxime ale cablurilor

Sectiunea conductorului 1,5 mm?2 2,0 mm2 2,5 mm? 3,5 mm2
Tensiunea retelei 100 V - 30m - 50 m
Tensiunea retelei 110-120V | - - 40m -
Tensiunea retelei 220-240V | 30 m - 50 m -

Nu utilizati cabluri prelungitoare cu sectiunea conductorului mai mica de 1,5 mm2.
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2.10 Cablurile prelungitoare in aer liber

Daca lucrati in aer liber, utilizati numai cabluri prelungitoare avizate in acest scop, prevazute cu marcaje corespunza-
toare.

2.11 Utilizarea unui generator sau transformator

Aceasta masina poate functiona la un generator sau la transformatorul din cladire, daca sunt respectate urméatoarele
conditii: puterea debitata in Wati este cel putin dublul celei indicate pe placuta de identificare a masinii, tensiunea de
lucru trebuie sa fie situata permanent intre +5 % si -15 % fata de tensiunea nominala, frecventa trebuie s& mésoare 50
pana la 60 Hz, niciodata peste 65 Hz si trebuie sa existe un regulator automat de tensiune cu amplificator de pornire.
Nu utilizati concomitent alte masini in niciun caz la generator/ transformator sau utilizati un generator/ transformator
care este conceput pentru functionarea masinii si aspiratorului. Conectarea/ deconectarea altor masini poate provoca
subtensiuni si/ sau varfuri de tensiune, care pot duce la deteriorarea masinii.

2.12 Limitatorul de adancime (optional)

Masina poate fi echipata suplimentar cu un limitator de adancime. Acesta imbunatateste aspirarea prafului in cazul
aplicatiilor de debitare pe materiale minerale. La limitatorul de adancime, cu ajutorul scalei pentru adancimea de taiere
se poate regla adancimea de taiere maxima.

2.13 Setul de livrare al echipamentului standard cuprinde:

Masina cu capotd DCH-EX 300
Flansa interschimbabild $60 mm
Flansa de prindere 260 mm
Piulita de strangere M16 x 1,5
Cheie de strangere de 24/de 10
Cheie Inbus de 6

Ambalaj de carton

- a4 a4 a4 a4 g

Manual de utilizare

2.14 Specificatia discurilor abrazive de taiere

Pentru masina se vor utiliza discurile abrazive de taiere diamantate, in conformitate cu dispozitiile din EN 13236.
Optional, masina poate utiliza si discuri abrazive de taiere cu lianti din rasind sintetica si consolidate cu fibra, in
conformitate cu EN 12413 (forma dreapta, necurbata, tipul 41), pentru prelucrarea materialelor de baza metalice.
Pentru masina trebuie sa se utilizeze in acest caz mandrina adecvata DCH 300 ABR (vezi accesoriile).

Respectati si indicatiile de montaj ale producatorului discurilor abrazive de taiere.

3 Accesorii, materiale consumabile

Denumire Numar de articol, descriere

Mandrina DCH 300 ABR 212259, flansa interschimbabild 280 mm, flansa de prin-
dere #80 mm, piulita de strangere M16 x 1,5

Limitator de adancime pentru DCH 300 212131

Aspiratoare de praf din paleta de produse Hilti

Furtun complet, antistatic 203867, Lungime 5 m, 36

Caseta Hilti 47986

DCH 300

Tipul de disc Specificatia Suportul de baza

Disc abraziv de téiere diamantat DCH-D 305 C1 Beton

Disc abraziv de téiere diamantat DCH-D 305 C2 Beton dur

Disc abraziv de taiere diamantat DCH-D 305 M1 Zidarie, gresie calcaroasa
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Tipul de disc Specificatia Suportul de baza

Disc abraziv de tdiere diamantat DCH-D 305 C10 Beton Economy Line
Disc abraziv de tdiere diamantat DCH-D 305 M10 Zidarie Economy Line

4 Date tehnice

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Tensiuneano- | , 4y 220V 230V 230V /CH 240V

minala

Puterea nomi- 2.300 W 2.600 W 2.600 W 2.250 W 2.600 W

nald consumata

Curentul nomi- 225A 12,5 A 12,1 A 10A 11,7A

nal

Frecventa de 50 Hz 50...60 Hz 50...60 Hz 50 Hz 50 Hz

retea

Informatii despre masini si aplicativitate DCH 300

Dimensiuni (L x | x H) 705 mm X 240 mm X 235 mm

Arborele de actionare filetat M16X 1,5

Orificiul de preluare a discului 22,2 mm
25,4 mm

Discurile abrazive de taiere ® Max. 305 mm

Grosimea discului abraziv de taiere Max. 3,5 mm

Greutate, conform EPTA-Procedure 01/2003 9,4 kg

Clasa de protectie Clasa de protectie | (cu pamantare) sau clasa de pro-
tectie Il (cu izolatie dubla), vezi placuta cu datele de
putere

Turatia nominala de mers in gol Max. 4.900/min

Momentul de strangere pentru piulita de strangere M16 x 1,5: 40...50 Nm

INDICATIE

Valorile presiunii acustice si ale vibratiilor indicate in aceste instructiuni au fost masurate corespunzator unui procedeu
standardizat de masura si pot fi utilizate pentru compararea reciproca a sculelor electrice. Ele se preteaza si pentru
0 apreciere provizorie a valorilor de expunere. Datele indicate se refera la aplicatiile principale de lucru ale sculei
electrice. Fireste ca, daca scula electrica este utilizata pentru alte aplicatii de lucru cu dispozitive de lucru neprevazute
sau cu o intretinere insuficienta, datele pot sa difere. Acest lucru poate ridica in mod considerabil valorile de expunere
pe intreaga durata de lucru. Pentru o apreciere exacta a valorilor de expunere, trebuie sa se ia in calcul si timpii in
care masina este deconectata sau in care ea functioneaza, dar nu executa efectiv nicio activitate. Acest lucru poate
reduce in mod considerabil valorile de expunere pe intreaga durata de lucru. Stabiliti masuri de securitate suplimentare
pentru protectia operatorului fatd de efectele sonore si ale vibratiilor, ca de exemplu: intretinerea sculei electrice si a
dispozitivelor de lucru, mentinerea méinilor in stare calda, organizarea proceselor de lucru.

Datele privind zgomotul (conform EN 60745-1):

Nivelul tipic al puterii acustice, evaluata dupa curba de 117 dB (A)
filtrare A

Nivelul tipic al presiunii acustice emise, evaluata dupa 106 dB (A)
curba de filtrare A

Insecuritatea pentru nivelurile de zgomot mentionate 3 dB (A)
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Informatii referitoare la vibratii, in conformitate cu EN 60745
maésurate conform EN 60745-2-22

Valorile triaxiale ale vibratiilor (suma vectoriala a vibratii-
lor)

Debitare, a, xq

5,1 m/s?

Insecuritatea (K)

1,5 m/s?

5 Instructiuni de protectie a muncii

5.1 Instructiuni de ordin general privind securitatea
si protectia muncii pentru sculele electrice

3 /\ ATENTIONARE

Cititi toate instructiunile de protectie a muncii si
instructiunile de lucru. Neglijentele in respectarea
instructiunilor de protectie a muncii si a instructiunilor
de lucru pot provoca electrocutari, incendii si/ sau
accidentari grave. Pastrati toate instructiunile de
protectie a muncii si instructiunile de lucru pentru
consultare in viitor. Termenul de ,sculd electrica“
folosit in instructiunile de protectie a muncii se refera
la sculele cu alimentare de la retea (cu cablu de retea)
si la sculele electrice cu alimentare de la acumulatori
(fara cablu de retea).

5.1.1 Securitatea in locul de munca

a) Mentineti curatenia si un iluminat bun in zona de
lucru. Dezordinea sau iluminatul insuficient in zona
de lucru pot constitui surse de accidente.

b) Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pericol
de explozie, in care sunt prezente lichide, gaze
sau pulberi inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde pulberile sau vaporii.

c) Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane
in zona de lucru pe parcursul utilizarii sculei elec-
trice. In cazul distragerii atentiei, puteti pierde con-
trolul asupra aparatului.

5.1.2 Securitatea electrica

a) Fisa de racord a sculei electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Orice gen de
modificare a figei este interzis. Nu folositi niciun
tip de fise adaptoare impreuna cu scule electrice
avand impamantare de protectie. Fisele nemodifi-
cate si prizele adecvate diminueaza riscul de electro-
cutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la
pamant, cum ar fi tevile, sistemele de incalzire,
plitele si frigiderele. Exista un risc major de elec-
trocutare atunci cand corpul se afla in contact cu
obiecte legate la pdmant.

c) Feriti sculele electrice de influenta ploii si umidi-
tatii. Patrunderea apei in scula electrica creste riscul
de electrocutare.

d) Nu utilizati cablul in scopuri pentru care nu este
destinat, de exemplu pentru a transporta scula
electrica, a suspenda scula electrica sau pentru
a trage fisa din priza de alimentare. Feriti cablul
de influentele caldurii, uleiului, muchiilor ascutite
sau componentelor mobile ale aparatului. Cablu-

e)

rile deteriorate sau infasurate majoreaza riscul de
electrocutare.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber, uti-
lizati numai cabluri prelungitoare care sunt adec-
vate si pentru folosirea in exterior. Folosirea ca-
blurilor prelungitoare adecvate lucrului in aer liber
reduce riscul de electrocutare.

Daca punerea in exploatare a sculei electrice intr-
un mediu cu umiditate nu se poate evita, utilizati
un intrerupéator automat de protectie diferential.
Utilizarea unui intrerupdtor automat de protectie di-
ferential diminueaza riscul de electrocutare.

5.1.3 Securitatea persoanelor

a)

°)

d

e

Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea ce
faceti si lucrati in mod rational atunci cand mane-
vrati o scula electrica. Nu folositi scula electrica
daca sunteti obosit sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un mo-
ment de neatentie in timpul lucrului cu scula electrica
poate duce la accidentari grave.

Purtati echipament personal de protectie si, in-
totdeauna, ochelari de protectie. Folosirea echipa-
mentelor personale de protectie, ca de ex. masca
anti-praf, incaltamintea antiderapanta, casca de pro-
tectie sau castile antifonice, in functie de tipul sculei
electrice si de natura aplicatiei de lucru, duce la
diminuarea riscului de accidentare.

Tmpiedica;i pornirea involuntara a aparatului.
Asigurati-va ca scula electrica este deconectata,
inainte de a o racorda la alimentarea electrica si/
sau la acumulator, de a o lua din locul de lucru
sau de a o transporta. Situatiile in care transportati
scula electricd tinand degetul pe intrerupétor sau
racordati aparatul in stare pornitd la alimentarea
electrica pot duce la accidente.

Tnainte de a porni scula electric3, indepartati unel-
tele de reglaj sau cheile fixe. Un accesoriu de lucru
sau o cheie fixa, aflate intr-o componenta rotativa a
aparatului, pot provoca vatamari corporale.

Evitati o pozitie anormala a corpului. Asigurati-va
o pozitie stabila si pastrati-va intotdeauna echili-
brul. in acest fel, veti putea controla mai bine scula
electrica in situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte de lucru adecvata. Nu pur-
tati haine largi sau bijuterii. Tineti parul, imbra-
camintea si manusile departe de componentele
aflate in miscare. imbricémintea largd, bijuteriile
sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in mis-
care.

177



Daca exista posibilitatea montarii unor accesorii
de aspirare si captare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt racordate si folosite corect. Utilizarea
unui sistem de aspirare a prafului poate diminua
pericolul provocat de praf.

5.1.4 Utilizarea si manevrarea sculei electrice

a)

b)

©)

d)

e)

f)

9)

Nu suprasolicitati aparatul. Folositi scula electrica
special destinata lucrarii dumneavoastra. Cu scula
electricad adecvata, lucrati mai bine si mai sigur in
domeniul de putere specificat.

Nu folositi nicio scula electrica avand intrerupa-
torul defect. O scula electricd ce nu mai permite
pornirea sau oprirea sa este periculoasa si trebuie
reparata.

Scoateti fisa din priza si/ sau inlaturati acumula-
torul, inainte de executarea unor reglaje la aparat,
inlocuirea accesoriilor sau depozitarea aparatu-
lui. Aceasta masura de precautie reduce riscul unei
porniri involuntare a sculei electrice.

Pastrati sculele electrice in locuri inaccesibile co-
piilor, atunci cand nu le utilizati. Nu permiteti
folosirea aparatului de catre persoane care nu
sunt familiarizate cu acesta sau care nu au citit
instructiunile de fata. Sculele electrice sunt peri-
culoase atunci cand sunt folosite de persoane fara
experienta.

ingrijiti sculele electrice cu multa atentie. Con-
trolati functionarea impecabila a componentelor
mobile si verificati daca acestea nu se blocheaza,
daca exista piese sparte sau care prezinta dete-
riorari de natura sa influenteze negativ functiona-
rea sculei electrice. Dispuneti repararea pieselor
deteriorate inainte de punerea in exploatare ma-
sinii. Multe accidente se produc din cauza intretinerii
defectuoase a sculelor electrice.

Pastrati accesoriile agchietoare bine ascutite si
curate. Accesoriile aschietoare intretinute atent, cu
muchii aschietoare bine ascutite se blocheaza mai
greu si pot fi conduse mai usor.

Utilizati scula electrica, accesoriile, dispozitivele
de lucru etc. corespunzator acestor instructiuni.
Tineti seama de conditiile de lucru si de activitatea
care urmeaza a fi desfasurata. Folosirea unor scule
electrice destinate altor aplicatii de lucru decét cele
prevazute poate conduce la situatii periculoase.

5.1.5 Service

a)

incredintati repararea sculei electrice a dumnea-
voastra numai personalului calificat de specia-
litate si numai in conditiile folosirii pieselor de
schimb originale. in acest fel, este garantata menti-
nerea sigurantei de exploatare a sculei electrice.

5.2 Instructiuni de protectie a muncii pentru masini

a)
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de taiat cu disc abraziv

Capota de protectie a sculei electrice trebuie sa
fie montata in siguranta si trebuie sa fie reglata
astfel incat sa se atinga cel mai inalt grad de se-
curitate; cu alte cuvinte, spre operator trebuie sa
fie orientata cea mai mica parte posibila a cor-

)

pului abraziv. Pastrati distanta si tineti la distanta
si alte persoane aflate in apropiere fata de planul
de rotatie a discului abraziv. Capota de protectie
trebuie sa protejeze operatorul de fragmentele rupte
si de contactul accidental cu corpul abraziv.
Utilizati exclusiv discuri abrazive de taiere com-
pozite consolidate sau diamantate pentru scula
electrica a dumneavoastra. Simplul motiv ca pu-
teti fixa accesoriul la scula electrica nu garanteaza o
utilizare in siguranta.

Turatia admisa a dispozitivului de lucru trebuie sa
fie cel putin la fel de inalta ca si turatia maxima
indicata pe scula electrica. Accesoriile care se ro-
tesc mai rapid decét este admis se pot sparge si pot
fi aruncate.

Utilizarea corpurilor abrazive este permisa numai
pentru posibilitdtile aplicative recomandate. De
exemplu: nu slefuiti niciodata cu suprafata late-
rala a unui disc abraziv de taiere. Discurile abrazive
de taiere sunt destinate aschierii in materiale cu mu-
chia discului. Exercitarea unor forte laterale asupra
acestor corpuri abrazive poate duce la spargerea lor.
Utilizati intotdeauna flange de strangere fara de-
teriorari, de marime si forma corecte pentru discul
abraziv ales de dumneavoastra. Flansele adecvate
sustin discul abraziv si diminueaza astfel pericolul
spargerii discului.

Nu utilizati discuri abrazive uzate de la scule elec-
trice mai mari. Discurile abrazive pentru sculele
electrice mai mari nu sunt concepute pentru tura-
tiile ridicate ale sculelor electrice mai mici si se pot
sparge.

Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de
lucru trebuie sa corespunda indicatiilor dimen-
sionale ale sculei electrice. Dispozitivele de lucru
dimensionate gresit nu pot fi ecranate sau controlate
suficient.

Discurile abrazive si flangele trebuie sa se po-
triveasca perfect pe arborele port-accesoriu al
sculei electrice a dumneavoastra. Dispozitivele de
lucru care nu se potrivesc exact pe arborele port-
accesoriu al sculei electrice se rotesc neregulat, vi-
breaza foarte puternic si pot duce la pierderea con-
trolului.

Nu utilizati discuri abrazive deteriorate. Controlati
inainte de fiecare utilizare daca discurile abrazive
prezinta spargeri cu producere de aschii si fisuri.
Daca scula electrica sau discul abraziv sufera
o cadere, verificati daca acestea s-au deteriorat
sau utilizati un disc abraziv nedeteriorat. Daca ati
controlat si introdus discul abraziv, nu stati si nu
permiteti stationarea altor persoane din apropiere
la nivelul discului abraziv aflat in rotatie si lasati
aparatul sa functioneze un minut cu turatia ma-
xima. Discurile abrazive deteriorate se sparg cel mai
frecvent in acest interval de testare.

Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatia de lucru, utilizati o aparatoare
pentru intreaga fata, aparatoare pentru ochi sau
ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati o
masca anti-praf, casti antifonice, manusi de pro-
tectie sau un sort special, care va protejeaza fata



de particulele aschiate si de material. Ochii trebuie
sa fie protejati fata de corpurile straine antrenate in
aer, care se formeaza in diferite aplicatii de lucru.
Masca anti-praf sau masca de protectie a respiratiei
trebuie sa filtreze praful generat in cursul aplicatiei
de lucru. Dacd va expuneti la zgomot puternic o
perioadd indelungata, puteti suferi leziuni ale auzului.

k) Aveti in vedere ca tertele persoane sa pastreze
o distanta de siguranta suficienta fata de zona
dumneavoastra de lucru. Orice persoana care pa-
trunde in zona de lucru trebuie sa poarte echi-
pament personal de protectie. Fragmentele rupte
din piesa care se prelucreaza sau dispozitivele de lu-
cru sparte pot fi aruncate si pot provoca accidentari
inclusiv in afara zonei efective de lucru.

) Tineti aparatul numai de suprafetele izolate ale
manerelor, daca executati lucrari in care dispo-
zitivul de lucru poate intalni conductori electrici
ascunsi sau propriul cablu de retea. Contactul cu
un conductor parcurs de curent poate pune sub ten-
siune si piesele metalice ale aparatului si poate duce
la electrocutari.

m) Tineti cablul de retea la distanta fata de dispo-
zitivele de lucru aflate in rotatie. Daca pierdeti
controlul asupra aparatului, cablul de retea poate fi
sectionat sau angrenat, iar mana sau bratul dumnea-
voastra poate ajunge la dispozitivul de lucru aflat in
rotatie.

n) Nu depuneti niciodata scula electrica inainte ca
dispozitivul de lucru sa fie in repaus complet.
Dispozitivul de lucru aflat in rotatie poate ajunge in
contact cu suprafata de depunere, situatie in care
puteti pierde controlul asupra sculei electrice.

o) Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce
o transportati. imbracamintea dumneavoastra poate
fi angrenata prin contactul intdmplator cu dispozitivul
de lucru aflat in rotatie, iar dispozitivul de lucru va
poate patrunde in corp.

p) Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei elec-
trice. Suflanta motorului atrage praful in carcasa, iar
o acumulare puternica de praf metalic poate duce la
aparitia unor pericole de natura electrica.

q) Nu utilizati scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

) Nu utilizati dispozitive de lucru care necesita mij-
loace de racire lichide. Utilizarea apei sau a altor
mijloace de racire lichide poate duce la electrocutari.

5.3 Reculul si instructiunile corespunzatoare de
protectie a muncii

Reculul este reactia brusca ca urmare a unei agatari sau
blocéari a discului abraziv aflat in rotatie. Agatarea sau
blocarea duce la oprirea brusca a dispozitivului de lucru
aflat in rotatie. in acest fel, o scula electrici necontrolata
este acceleratd in punctul de blocare in sensul invers
celui de rotatie a dispozitivului de lucru.

Daca, de exemplu, discul abraziv de slefuire s-a agatat
sau blocat in piesa care se prelucreaza, marginea discului
abraziv introdus in piesa care se prelucreaza ramane
imobilizatd, ceea ce duce la ruperea discului abraziv sau

la reculul acestuia. Discul abraziv de slefuire se va misca
spre operator sau in sens opus, in functie de sensul de
rotatie a discului in locul de blocare. Tn aceasts situatie,
este posibila si ruperea discurilor abrazive de slefuire.
Reculul este consecinta folosirii gresite sau defectuoase
a sculei electrice. El poate fi impiedicat prin méasuri de
precautie adecvate, aga cum este descris mai jos.

a) Tineti ferm scula electrica si aduceti corpul si bra-
tele intr-o pozitie in care puteti sa captati fortele
de recul. Utilizati intotdeauna méanerul suplimen-
tar, daca acesta exista, pentru a avea cel mai
ridicat control posibil asupra fortelor de recul sau
momentelor mecanice de reactie la cresterea tu-
ratiei. Operatorul poate stapéani fortele de recul si de
reactie prin masuri de precautie adecvate.

b) Nu aduceti niciodata mainile in apropierea dispo-
zitivelor de lucru aflate in rotatie. Dispozitivul de
lucru se poate deplasa peste mana dumneavoastra
n cazul unui recul.

c) Evitati prezenta in zona din fata si din spatele
discului abraziv de taiere aflat in rotatie. Reculul
propulseaza scula electrica in directia opusa miscarii
discului abraziv, in punctul de blocare.

d) Lucrati cu atentie deosebita in zonele colturilor,
muchiilor ascutite etc. impiedicati posibilitatea ca
dispozitivele de lucru sa ricoseze din piesa care
se prelucreaza si sa se intepeneasca. Dispozitivul
de lucru aflat in rotatie tinde sa se intepeneasca la
colturi, muchii ascutite sau daca ricogeaza. Aceasta
situatie cauzeaza pierderea controlului sau reculul.

e) Nu utilizati panze de ferastrau cu lant sau panze
de ferastrau dintate sau discuri diamantate seg-
mentate cu fante mai late de 10mm. Asemenea
dispozitive de lucru produc frecvent un recul sau
pierderea controlului asupra sculei electrice.

f) Evitati blocarea discului abraziv de taiere sau pre-
siunea de apasare prea ridicata. Nu executati ta-
ieri excesiv de adanci. Suprasarcina asupra discului
abraziv de taiere duce la cresterea solicitarii acestuia
si a probabilitatii de inclinare sau blocare si, impli-
cit, la posibilitatea unui recul sau a spargerii corpului
abraziv.

g) Daca discul abraziv de taiere se intepeneste sau
daca intrerupeti lucrul, deconectati aparatul si
asteptati pana cand discul ajunge in stare de
repaus complet. Nu incercati niciodata sa trageti
din taietura discul abraziv de taiere aflat inca in
rotatie; in caz contrar, poate avea loc un recul.
Identificati si inlaturati cauza intepenirii.

h) Nu conectati din nou scula electrica cat timp
aceasta se afla inca in piesa care se prelucreaza.
Lasati mai intai discul abraziv de taiere sa isi
atinga turatia maxima, inainte de a continua cu
atentie operatia de taiere. in caz contrar, discul se
poate agata, poate sari din piesa de lucru sau poate
provoca un recul.

i) Sprijiniti placile sau piesele de lucru mari, pen-
tru a diminua riscul unui recul datorita intepenirii
discului abraziv de taiere. Piesele de lucru mari se
pot incovoia sub propria greutate. Piesa care se pre-
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lucreaza trebuie sa fie sprijinitd pe ambele laturi ale
discului, atat in apropierea taieturii, cat si la margine.

j) Procedati cu o atentie deosebita la ,taieturile tip
buzunar” in peretii existenti sau alte zone fara vi-
zibilitate. Discul abraziv de taiere care intra adanc in
material poate provoca un recul la taierea in conduc-
tele de gaz sau de apa, conductorii electrici sau alte
obiecte.

5.4 Instructiuni suplimentare de protectie a muncii

5.4.1 Securitatea persoanelor

a) Utilizati exclusiv discurile abrazive de taiere avi-
zate pentru scula electrica si capota de protectie
prevazuta pentru aceste discuri abrazive de ta-
iere. Discurile abrazive de taiere care nu sunt preva-
zute pentru scula electrica nu pot fi ecranate suficient
si nu prezinta siguranta.

b) in regimul cu dirijare manuala tineti masina in-
totdeauna cu ambele maini de manerele special
prevazute. Mentineti ménerele in stare uscata,
curata, fara ulei si unsoare.

c) Daca exista posibilitatea ca anumiti conductori
electrici ascunsi sau cablul de retea sa fie deteri-
orati de accesoriu, tineti ferm masina de suprafe-
tele izolate ale manerelor.La contactul cu conduc-
tori electrici, piesele metalice neprotejate ale masinii
vor fi puse sub tensiune, iar utilizatorul este expus
riscului de electrocutare.

d) Daca masina este utilizata fara sistem de aspi-
rare a prafului, trebuie sa purtati o masca ugoara
de protectie respiratorie pe parcursul lucrarilor
care produc praf. inchide;i clapeta de la stutul de
aspirare.

e) Faceti pauze de lucru, exercitii de destindere si
exercitii ale degetelor, pentru a stimula circulatia
sanguina prin degete.

f) Evitati atingerea pieselor rotative. Conectati ma-
sina numai cand sunteti in zona de lucru. Atinge-
rea pieselor rotative, in special a accesoriilor rotative,
poate provoca vatamari.

Q) in cursul lucrului, duceti totdeauna cablul de re-
tea si cablul prelungitor in spatele masinii. Aceasta
operatie diminueaza pericolul de cadere si rasturnare
n timpul lucrului, pericol provocat de prezenta ca-
blului.

h) Pentru debitarea pe material de baza metalic,
lucrati numai cu capota de protectie. inchideti
clapeta de la stutul de aspirare.

i) La executia lucrarilor de strapungere, asigurati
zona de pe partea opusa lucrarii. Fragmentele de-
molate pot cadea in afara si/ sau in jos si pot rani alte
persoane.

) Nu utilizati magina daca aceasta porneste greu
sau in socuri. Exista posibilitatea ca blocul electronic
s4 fie defect. Incredintati imediat masina unui centru
Hilti-Service in vederea repararii.

k) Copiii trebuie sa fie instruiti pentru a nu se juca
cu masina.

) Masina nu este destinata utilizarii de catre copii
sau persoane cu deficiente, fara instruire.
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m) Pulberile materialelor cum ar fi vopselele care contin

plumb, unele tipuri de lemn, minerale si metale pot
dauna sanatatii. Atingerea sau inhalarea pulberilor
pot provoca reactii alergice si/ sau afectiuni ale cailor
respiratorii ale utilizatorului sau ale persoanelor aflate
n apropiere. Anumite pulberi cum ar fi praful din lemn
de stejar sau de fag sunt considerate drept canceri-
gene, in special in combinatie cu substantele supli-
mentare pentru tratarea lemnului (cromati, substante
de protectie a lemnului). Prelucrarea materialului care
contine azbest este permisa numai persoanelor cu
pregatire de specialitate. Folositi in masura posibi-
litatii un sistem de aspirare a prafului. Pentru a
obtine un grad inalt de aspirare a prafului, utili-
zati un aparat mobil pentru desprafuire adecvat
si recomandat de Hilti, pentru lemn si/ sau praf
mineral, adaptat acestei scule electrice. Asigurati
o aerisire buna a locului de munca. Se recomanda
purtarea unei masti de protectie a respiratiei cu
clasa de filtrare P2. Respectati prescriptiile va-
labile in tara dumneavoastra pentru materialele
care se prelucreaza.

5.4.2 Manevrarea si folosirea cu precautie a

a)

e

sculelor electrice

Discurile abrazive de taiere trebuie sa fie pastrate,
manipulate si montate cu grija, in conformitate cu
instructiunile producatorului.

Asigurati conditiile de utilizare a straturilor inter-
mediare, daca acestea sunt puse la dispozitie si
solicitate impreuna cu discurile abrazive de taiere.
Asigurati piesa care se prelucreaza. Folositi dis-
pozitive de prindere sau o menghina, pentru a fixa
piesa de prelucrat. Piesa este astfel asigurata mai
bine decat daca este tinutd in mana si, suplimentar,
aveti ambele maini libere pentru manevrarea masinii.
Acordati atentie montarii si fixarii corecte a dis-
cului abraziv de taiere inainte de folosire si lasati
accesoriul de lucru sa functioneze in regim de
mers in gol timp de 30s intr-o pozitie sigura. De-
conectati masina imediat daca apar vibratii con-
siderabile si daca se constata deficiente de alt
gen. Daca apare aceasta stare, verificati intregul
sistem pentru a determina cauza.

Aveti in vedere ca scéanteile aparute in cursul
utilizarii sa nu provoace pericole, de ex. sa nu in-
talneasca persoana dumneavoastra sau alte per-
soane. In acest scop, reglati corect capota de
protectie.

Fantele in peretii de rezistenta sau alte structuri pot
influenta valorile de statica, in special la sectiona-
rea armaturilor metalice sau a elementelor portante.
inainte de inceperea lucrului, solicitati relatii la
staticienii, arhitectii sau la conducerea santierului
de competenta si raspunderea respectiva.

Evitati inclinarea accesoriului de lucru prin ghida-
rea atenta a masinii si prin executarea de taieri
drepte. Taierea curba este interzisa.

Dirijati masina uniform si fara a exercita o apa-
sare laterala pe discul abraziv de taiere. Asezati
masina intotdeauna in unghi drept pe piesa care



se prelucreaza. Nu modificati directia de taiere pe
parcursul procesului de debitare, nici prin apa-
sare laterala, nici prin indoirea discului abraziv de
taiere. Apare pericolul de spargere si de deteriorare
a discului abraziv de taiere.

5.5 Instructiuni suplimentare de protectie a muncii

5.5.1 Securitatea electrica

a)

b)

nainte de inceperea lucrului, verificati daca in
zona de lucru exista ascunsi conductori electrici
sau tevi de gaz si de apa, de ex. cu un detector de
metale. Piesele metalice aflate in contact exterior cu
masina se pot afla sub tensiune in cazul in care, spre
exemplu, ati deteriorat din greseala un conductor
electric. Acest lucru reprezintd un pericol serios de
electrocutare.

Controlati cu regularitate cablul de legatura al
maginii; in cazul deteriorarii acestuia, adresati-va
unui specialist autorizat in vederea inlocuirii. in
cazul in care cablul de legatura al sculei electrice
este deteriorat, el trebuie sa fie inlocuit cu un
cablu de legatura construit si avizat special, dis-
ponibil prin organizatia serviciilor pentru clienti.
Controlati cu regularitate cablurile prelungitoare
si schimbati-le daca s-au deteriorat. Daca, in tim-
pul lucrului, cablul de retea sau cablul prelungitor
sufera deteriorari, atingerea acestora este inter-
zisa. Scoateti figsa de retea din priza. Cablurile de
legétura si cablurile prelungitoare in stare deteriorata
reprezintd un pericol major de electrocutare.

Daca se prelucreaza frecvent materiale conduc-
toare, incredintati masinile murdare centrelor de
service Hilti pentru verificare la intervale regulate.
Praful aderent pe suprafata masinii, in special cel

o

provenit din materiale conductoare, precum si umi-
ditatea, pot provoca electrocutéri in anumite conditii.
Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
asigurati-va ca masina este conectata la retea
prin intermediul unui intrerupator automat de pro-
tectie diferentiala (RCD), avand un curent de de-
clansare de max. 30 mA. Utilizarea unui intrerupator
automat de protectie diferentiala diminueaza riscul
de electrocutare.

Se recomanda utilizarea sistematica a unui intre-
rupator automat de protectie diferentiala (RCD),
avand un curent de declansare de maxim 30 mA.

5.5.2 Locul de munca

Asigurati o aerisire buna a locului de munca. Aerisirea
insuficienta a locului de munca poate avea efecte nocive
asupra sanatatii, din cauza poluarii cu praf.

5.5.3 Echipamentul personal de protectie

@O

in timpul folosirii masinii, utilizatorul si persoanele
aflate in apropiere trebuie sa poarte echipament de
protectie adecvat: ochelari de protectie, casca de
protectie, casti antifonice, manusi de protectie si in-
caltaminte de siguranta.

6 Punerea in functiune

ATENTIONARE

inaintea lucrarilor de montaj sau de modificare con-
structiva la masina, fisa de retea trebuie sa fie scoasa
din priza si discul abraziv de taiere, respectiv arborele
principal trebuie sa fie in repaus complet

AVERTISMENT

Tensiunea retelei trebuie sa coincida cu cea indicata
pe placuta de identificare. Masina nu are voie sa fie
conectata la retea.

AVERTISMENT

Purtati manusi de protectie, in special la schimbarea
discului, ajustarea capotei de protectie si montajul
limitatorului de adancime.

6.1 Capota de protectie

ATENTIONARE
Nu utilizati niciodata masina fara capota de protectie.

INDICATIE

Daca prinderea capotei de protectie este prea slaba,
ea poate fi corectata prin strAngerea usoara a surubului
special.

6.1.1 Montajul si reglarea capotei de protectie H

S

Scoateti fisa de retea din priza.

Slabiti surubul de strangere cu cheia Inbus.
Introduceti capota de protectie pe géatul transmisiei.
Rotiti capota de protectie in pozitia dorita.
Strangeti ferm surubul de strangere cu cheia Inbus.

6.1.2 Demontarea capotei de protectie

1.

Scoateti fisa de retea din priza.
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2. Slabiti surubul de strangere cu cheia Inbus.
3. Rotiti capota de protectie si desprindeti-o.

6.2 Limitatorul de adancime (optional)

PERICOL

Limitatorul de adancime se va utiliza exclusiv pentru
prelucrarea materialelor de baza minerale cu discuri
abrazive de taiere diamantate.

6.2.1 Montajul/ demontarea limitatorului de
adancime 1

Scoateti fisa de retea din priza.

Pentru montaj, acrosati carligul in axul rolelor de

ghidare.

3. Rabatati piesa tip evantai in capota de protectie,
pana cand opritorul se inclicheteazé cu zgomotul
caracteristic.

4.  Pentru demontare, apasati opritorul si rabatati piesa
tip evantai pentru extragere din capota de protectie.

N =

6.2.2 Reglarea adancimii de taiere de la limitatorul
de adancime
1. Apasati cursorul pentru adancimea de taiere.

2. Mutati cursorul pentru adancimea de tdiere cu mar-
cajul pe adancimea de taiere dorita.

6.3 Montajul discului abraziv de taiere

AVERTISMENT

Folositi numai unelte de taiere a caror turatie admisa
este cel putin la fel de inalta ca turatia de mers in gol
cea mai ridicata a masinii.

AVERTISMENT
Uneltele de taiere deteriorate, descentrate sau care
produc vibratii nu au voie sa fie utilizate.

AVERTISMENT

Nu utilizati discuri abrazive de taiere cu lianti din
rasina sintetica si consolidate cu fibra, a caror data
de valabilitate este expirata.

INDICATIE

Pentru masina se vor utiliza discurile abrazive de taiere
diamantate, in conformitate cu dispozitiile din EN 13236.
Optional, masina poate utiliza si discuri abrazive de ta-
iere cu lianti din rasina sintetica si consolidate cu fibra,
in conformitate cu EN 12413 (forma dreapta, necurbata,
tipul 41), pentru prelucrarea materialelor de bazd me-
talice. Pentru masina trebuie sa se utilizeze In acest
caz mandrina adecvatd DCH 300 ABR (vezi accesori-
ile). Respectati si indicatiile de montaj ale producatorului
discurilor abrazive de taiere.

INDICATIE

Discurile diamantate trebuie sa fie schimbate imediat
ce randamentul de taiere, respectiv de slefuire scade
sensibil. in general aceasté situatie apare cand inaltimea
segmentelor diamantate este mai mica de 2 mm.
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6.3.1 Montajul discului abraziv de taiere diamantat

. ®

Segmentele trebuie sa aiba un unghi de aschiere negativ,
iar latimea fantei G dintre segmente poate fi de maxim
10 mm. Grosimea discului nu are voie sa depaseasca
valoarea maxima de 3,5 mm.

Flansa interschimbabild cu 60 mm se va utiliza alternativ

pentru discurile abrazive de tdiere cu diametrul interior

de 22,2 mm sau pentru discurile abrazive de taiere cu

diametrul interior de 25,4 mm. Verificati care parte a

flansei interschimbabile se potriveste la diametrul interior

al discului abraziv de taiere. Flansa trebuie sa centreze
discul abraziv de taiere.

1. Scoateti fisa de retea din priza.

2. Curatati flansa de prindere si piulita de strangere.

3. Asezati flansa interschimbabild cu 60 mm, cu par-
tea corecta pe arborele principal, astfel incat sa nu
mai permita rasucirea.

4. Asezati discul abraziv de tdiere diamantat pe flansa
interschimbabild.

5. Asezati flansa de prindere cu 60 mm si piulita de
strangere.

6. AVERTISMENT Butonul opritor al arborelui prin-
cipal are voie sa fie actionat numai cand arborele
principal este oprit.

Apasati butonul opritor al arborelui principal si tineti-1
apasat.

7. Strangeti piulita cu cheia si eliberati apoi butonul
opritor al arborelui principal.

8.  Asigurati-va ca butonul opritor al arborelui principal
este din nou decuplat.

6.3.2 Montajul discului abraziv de taiere cu lianti
din rasina sintetica si consolidat cu fibra
(optional)

AVERTISMENT

in cazul discurilor abrazive de taiere cu lianti din
rasina sintetica si consolidate cu fibra, nu utilizati
niciodata flange mai mici de 80 mm.

Flansa interschimbabild cu 80 mm se va utiliza alternativ
pentru discurile abrazive de tdiere cu diametrul interior
de 22,2 mm sau pentru discurile abrazive de taiere cu
diametrul interior de 25,4 mm. Verificati care parte a
flangei interschimbabile se potriveste la diametrul interior
al discului abraziv de taiere. Flansa trebuie sa centreze
discul abraziv de taiere.



1. Scoateti fisa de retea din priza.

2. Curatati flansa de prindere si piulita de strangere.

3. Asezati flansa interschimbabild cu 80 mm, cu par-
tea corecta pe arborele principal, astfel incat sa nu
mai permita rasucirea.

4.  Asezati discul abraziv de taiere diamantat pe flansa
interschimbabild.

5. Asezati flangsa de prindere cu 80 mm si piulita de
strangere.

6. AVERTISMENT Butonul opritor al arborelui prin-
cipal are voie sa fie actionat numai cand arborele
principal este oprit.

Apasati butonul opritor al arborelui principal i tineti-|
apasat.

7. Strangeti piulita cu cheia si eliberati apoi butonul

opritor al arborelui principal.

7 Modul de utilizare
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PERICOL

Tineti aparatul numai de suprafetele izolate ale ma-
nerelor, daca executati lucrari in care dispozitivul de
lucru poate intalni conductori electrici ascunsi sau
propriul cablu de retea. Contactul cu un conductor
parcurs de curent poate pune sub tensiune si piesele
metalice ale aparatului si poate duce la electrocutari.

ATENTIONARE

Nu utilizati masina daca aceasta porneste greu sau
in socuri. Existd posibilitatea ca blocul electronic sa
fie defect. incredintati imediat masina unui centru Hilti-
Service in vederea repararii.

AVERTISMENT

Masina si procesul de debitare genereaza zgomot. Pur-
tati casti antifonice. Zgomotul prea puternic poate
afecta auzul.

AVERTISMENT

Prin debitare se pot forma aschii periculoase. Materialul
sub forma de aschii poate produce vatamari ale corpului
si ochilor. Folositi aparatoare pentru ochi si o casca
de protectie.

8.  Asigurati-va ca butonul opritor al arborelui principal
este din nou decuplat.

6.4 Demontarea discurilor abrazive de taiere

Pentru demontarea discurilor abrazive de taiere, parcur-
geti etapele de lucru corespunzatoare in ordine inversa.

6.5 Depozitarea si transportul discurilor abrazive
de taiere

AVERTISMENT

inlaturati discurile abrazive de taiere din masina dupa
utilizare. Prin transportarea cu discul abraziv de taiere
montat, discul abraziv de taiere se poate deteriora.

AVERTISMENT

Depozitati discul abraziv de tadiere corespunzator
recomandarilor producatorului. Depozitarea incorecta
poate duce la deteriorari asupra discurilor abrazive de
taiere.

AVERTISMENT

Directia de avans este importanta. Masina trebuie sa
fie dirijata intotdeauna pe materialul de baza cu rolele
spre inainte. in caz contrar, apare pericolul unui recul.

AVERTISMENT

Tensiunea retelei trebuie sa coincida cu datele de pe
placuta de identificare a masinii. Masinile marcate cu
230 V pot fi exploatate la tensiunea de 220 V.

AVERTISMENT

Discul abraziv de taiere si piesele masinii se pot infier-
banta in functionare. Puteti suferi arsuri la nivelul mainilor.
Folositi manusi de protectie. Atingeti masina numai
de manerele prevazute special.

AVERTISMENT
Fixati piesa care se prelucreaza cu un dispozitiv de
prindere sau cu o menghina.

ATENTIONARE

Fantele in peretii de rezistentd sau alte structuri pot
influenta valorile de statica, in special la sectionarea ar-
maturilor metalice sau a elementelor portante. inainte de
inceperea lucrului, solicitati relatii la staticienii, arhi-
tectii sau la conducerea santierului de competenta si
raspunderea respectiva.

7.1 Lucrul cu masina
Aveti in vedere ca latura inchisa a capotei de protectie sa
fie orientatd permanent spre corpul utilizatorului.
Adaptati pozitia capotei de protectie la aplicatiile de de-
bitare respective.
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7.2 Protectia anti-furt TPS (optional)

INDICATIE

Masgina poate fi dotata optional cu functia ,Protectie anti-
furt“. Daca masina este echipata cu aceasta functie, ea
poate fi deblocata si pusa in exploatare numai cu cheia
de deblocare potrivita.

7.2.1 Deblocarea masinii

1. Introduceti fisa de retea a masinii in prizd. Lampa
galbena de protectie anti-furt se aprinde intermitent.
Masina este acum pregatitd pentru receptionarea
semnalului de la cheia de deblocare.

2. Aduceti cheia de deblocare direct pe simbolul de

lacat. Imediat ce lampa galbena de protectie anti-
furt este stinsa, masina este deblocata.
INDICATIE Daca alimentarea electrica este intre-
ruptd, de exemplu la o schimbare a locului de munca
sau in cazul caderii retelei, starea pregatita de func-
tionare a masinii se mentine aprox. 20 de minute. in
cazul intreruperilor mai lungi, masina trebuie sa fie
deblocata din nou cu ajutorul cheii de deblocare.

7.2.2 Activarea functiei de protectie anti-furt pentru
masina

INDICATIE

Informatii suplimentare detaliate referitoare la activarea

si aplicabilitatea protectiei anti-furt sunt prezentate in

manualul de utilizare ,,Protectia anti-furt®.

7.3 Conectarea

1. Introduceti fisa de retea in priza.
Tineti intotdeauna ferm masina cu ambele maini de
manerele special prevazute.

3. Deblocati comutatorul de pornire/ oprire, prin actio-
narea sigurantei impotriva conectarii.

4.  Apasati comutatorul de pornire/ oprire.

5. Cuprindeti din nou manerul posterior cu degetul
mare.

7.4 Deconectarea
Eliberati comutatorul de pornire/ oprire.
Dupa eliberarea comutatorului de pornire/ oprire, masina
se opreste.
Siguranta impotriva conectarii este din nou activata.

7.5 Lucrul cu discurile abrazive de taiere
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Evitati interventia accesoriului de lucru in materialul
de baza in zonele marcate, din cauza pericolului de
recul.

PERICOL

Dupa posiblitati, asezati mai intéi rolele pe piesa care
se prelucreaza, inainte de inceperea taierii. Acordati o
atentie speciala eventualei situatii in care acest lucru
nu este posibil sau in care introduceti discul abraziv
de taiere intr-o taietura deja existenta.

1. La debitarea materialelor minerale, agezati masina
cu rolele de ghidare pe materialul de baza.

2. Aduceti magina la turatia maxima.

3. Prin apasare pe masina, penetrati lent cu discul
abraziv de tdiere in material. Acest lucru asigura
conditiile ca particulele de abraziune si scanteile sa
poata fi captate de capota si sa fie dirijate spre
sistemul de aspirare.

INDICATIE Lucrati cu un avans moderat, adaptat
materialului care se prelucreaza.

INDICATIE La prelucrarea materialelor de baza mi-
nerale deosebit de dure, de ex. beton cu procent
mare de pietrig, discul abraziv de taiere diamantat
se poate supraincélzi si poate suferi deteriorari. O
coroana formata din scéantei in jurul discului abraziv
de taiere diamantat semnaleaz& aceasta tendinta.
in acest caz, procesul de debitare trebuie s fie in-
trerupt si discul abraziv de taiere diamantat trebuie
lasat sa se raceasca in regim de mers in gol, in stare
nesolicitata.

Scaderea progresului de lucru poate fi un semnal-
ment de tocire a segmentelor diamantate (polizarea
segmentelor). Prin tdieri in material abraziv (placa
de ascutire Hilti sau gresie calcaroasa abraziva),
acestea pot fi reascutite.

7.6 Prelucrarea materialelor de baza minerale cu
un aspirator adecvat pentru praf

INDICATIE

Pentru evacuarea ca deseu a materialului aspirat, va
rugdm sa cititi manualul de utilizare a aspiratorului de
praf.

in combinatie cu un aspirator adecvat pentru praf (ca de
exemplu Hilti VCU 40, VCU 40-M sau VCD 50), este po-
sibil un lucru cu degajare redusa de praf. Utilizarea unui
aspirator de praf sustine, printre altele, racirea segmen-
telor si reduce uzura acestora. Pentru evitarea efectelor
electrostatice, utilizati un aspirator de praf cu furtun de
aspirare antistatic.



8 Ingrijirea si intretinerea

AVERTISMENT
Scoateti fisa de retea din priza.

8.1 Ingrijirea masinii

PERICOL

in conditii de utilizare extreme, la prelucrarea metalelor
este posibila depunerea de praf conductor electric in in-
teriorul masinii. Izolatia de protectie a maginii poate suferi
influente negative. in asemenea cazuri, se recomanda
utilizarea unei instalatii stationare de aspirare, cura-
tarea frecventa a fantelor de aerisire si inserarea unui
intrerupator automat de protectie diferentiala (RCD).

8.2 Indicatorul de Service
INDICATIE
Masina este echipata cu un indicator de Service.

Indicatorul

Se aprinde in rosu

invelisul exterior al carcasei motorului, precum si mane-
rele sunt fabricate dintr-un material plastic rezistent la
lovituri. Partile de prindere sunt acoperite partial cu un
elastomer.

Nu puneti niciodatd masina in functiune cu fantele de
aerisire astupate! Curéatati fantele de aerisire cu multa
atentie, folosind o perie uscata. Tmpiedicati patrunderea
corpurilor straine in interiorul masinii. Curatati regulat
partea exterioara a masinii cu o carpa de curatat usor
umezitd. Nu utilizati aparate de pulverizare, aparate cu jet
de aburi sau flux de apa in vederea curatdrii! Securitatea
electrica a masinii poate fi periclitata prin aceste medote.
Feriti partile de prindere ale masinii contra depunerii de
ulei si unsoare. Nu utilizati produse de ingrijire care contin
silicon.

S-a atins valoarea timpului de functio-
nare pentru o lucrare de servisare. De la
inceputul aprinderii, se mai poate lucra
cu masina un timp de cateva ore, pana
cand are loc deconectarea automata.
Aduceti masina la centrul de service Hilti
la timp, pentru ca masina dumneavoas-
trd sa fie intotdeauna pregatita de func-
tionare.

Se aprinde intermitent in rosu

Vezi capitolul Identificarea defectiunilor.

8.3 intretinerea

ATENTIONARE
Efectuarea de reparatii la partile electrice este per-
misa numai electricienilor autorizati.

Verificati regulat daca exista deteriorari la piesele exte-
rioare ale masinii, precum si functionarea impecabila a
tuturor elementelor de comanda. Nu puneti masina in

functiune daca exista piese deteriorate sau daca elemen-
tele de comanda nu functioneaza impecabil. Incredintati
masina unui centru Hilti-Service in vederea repararii.

8.4 Controlul dupa lucrari de ingrijire si intretinere

Dupa lucrarile de ingrijire si de intretinere, se va verifica
daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si
functioneaza perfect.

9 Identificarea defectiunilor

Defectiunea Cauza posibila

Remediere

Masina nu functioneaza
rupta.

Alimentarea electrica de la retea intre-

Introduceti un alt aparat electric, veri-
ficati functionarea.

Cablul de retea sau fisa defecte.

incredintati verificarea unui specia-
list electrician si inlocuiti, daca este
cazul.

Masina nu este deblocata (la masinile
cu protectie anti-furt, optional).

Deblocati masina cu cheia de deblo-
care.

Comutatorul de pornire/ oprire defect.

Incredintati centrului de service Hilti
repararea masinii.

Masina este suprasolicitata (limita de
aplicabilitate depasita).

Alegere a unei masini adecvate apli-
catiei de lucru.
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Defectiunea

Cauza posibila

Remediere

Masina nu functioneaza

Protectia la supraincalzire activa.

Lasati masina sa se raceasca.
Curatati fantele de aerisire.

Alt defect electric.

incredintati verificarea unui specialist
electrician.

Sistemul electronic de blocare a por-
nirii este activat dupa o intrerupere a
alimentarii electrice.

Deconectati si reconectati masina.

Masina nu debiteazd puterea
maxima

Cablul prelungitor are o sectiune prea
mica.

Utilizati un cablu prelungitor cu sec-
tiune suficienta (vezi Punerea in func-
tiune).

Masina nu porneste si indicato-
rul de Service se aprinde inter-
mitent in rosu.

Deteriorari la masina.

Incredintati masina unui centru Hilti-
Service in vederea repararii.

Masina nu porneste si indica-
torul de Service se aprinde in
rosu.

Carbunii uzati.

incredintati verificarea unui specia-
list electrician si inlocuiti, daca este
cazul.

Masina nu porneste si indicato-
rul pentru protectie anti-furt se
aprinde intermitent in galben.

Masina nu este deblocata (la masinile
cu protectie anti-furt, optional).

Deblocati masina cu cheia de deblo-
care.

10 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri
oxy
Masinile Hilti sunt fabricate intr-o proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru revalorificare este
separarea corecta pe criteriul materialului. In multe tari, Hilti asigurad deja conditiile de preluare a masinilor vechi pentru
revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
Valabil numai pentru tarile UE

Nu aruncati sculele electrice in containerele de gunoi menajer!

Conform directivei europene privind aparatele electrice si electronice vechi si transpunerea in actele
normative nationale, sculele electrice uzate trebuie sa fie colectate separat si depuse la centrele de
revalorificare ecologica.

11 Garantia producatorului pentru masini

Pentru relatii suplimentare referitoare la conditiile de ga-
rantie, vd rugadm sa va adresati partenerului dumneavoas-
tra local HILTI.
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12 Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Masina de taiat cu dia-

mant
Indicativ de model: DCH 300
Anul fabricatiei: 2007

Declardam pe propria raspundere ca acest produs co-
respunde urmatoarelor directive si norme: 2006/42/CE,
Pana la 19 aprilie 2016: 2004/108/CE, incepand cu
20 aprilie 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 60745-1,
EN 60745-2-22, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

(/\f\;
Johannes Wilfried Huber

Paolo Luccini
Head of BA Quality and Process Mana- Senior Vice President

gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

05/2015

Business Unit Diamond

05/2015

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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